Traduzione dell’articolo “INSTALLING RIVNUTS” di Joe Norris tratto dalla rivista Sport
Aviation di aprile 2010.

INSTALLAZIONE DI DADI SPECIALL
SOMMARIO

Brevissimo testo sulle modalita di fissaggio di dadi speciali, dove non si possono utilizzare piastrine
filettate, olivette, dadi ciechi. La grafica ¢ di aiuto.

Spesso vedete in giro dei dadi con ancoraggio (chiamati anche olivette o dadi ciechi), usati
sui velivoli in posizioni difficili o anche impossibile da raggiungere dietro la struttura per tenere in
posizione il dado mentre si installa la vite. In molte applicazioni, questi dadi speciali possono essere
installati durante la costruzione, quando I’amatore pud accedere all’area dove il dado dev’essere
posizionato. Ma altre volte, il costruttore si trova in una situazione dove non c’¢ sufficiente
accessibilita dove posizionare I’olivetta. Che fare? Usare un rivnut (dado speciale a ribaditura).

Talvolta chiamati “nutserts”, i rivnuts non richiedono 1’accesso da dietro la struttura per
I’installazione. Possono essere installati durante la costruzione o sul campo, e basta una sola
persona per il lavoro. I soli strumenti che servono sono un trapano e 1’attrezzo apposito fornito dal
fabbricante dei rivnuts. Le istruzioni per I’installazione richiamano la misura della punta per il
rivnut da installare.

Vari tipi di attrezzi per I’installazione dei rivnuts sono disponibili sul mercato e dovreste
usare quello raccomandato o fornito dal costruttore dei rivnuts ch voi state usando. A parte il tipo di
attrezzo che usate, il risultato sara lo stesso. Ci sono differenti tipi di rivnuts per diverse
applicazioni. Uno per il materiale sottile un altro per quello spesso. In aviazione, ci serviamo di
solito di quelli per materiali sottili. La foto uno mostra I’attrezzo d’installazione da usare, insieme
con alcuni modelli di rivnuts.

Your first step will be to drill a hole in the location where
the rivnut is to be installed. Use the proper size drill bit as
recommended by the rivnut manufacturer. Once the hole
is drilled, you're ready to install the rivnut. You'll start by
threading the rivhut onto the installation tool, as shown
in Frame two.
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Note that the rivnut is threaded all the way up until it contacts the
body of the tool.
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ing the hex key will draw the rivnut up to its installed condition.
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In Frame five you see what's happening when you install the riv-
nut. As the installation tool is turned, it draws the rivaut body to-

ward the tool. The rivnut body starts to bulge, and thgn is pulled
against the back side of the surface where it is being installed.

The result is a tightly installed rivnut that will not turn \_Nhen_the
fastener is threaded in. When you need an anchor nutina tight
location, a rivnut is just the ticket.
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